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PHAT TRIEN NONG NGHIEP
UNG DUNG CNC O NGHE AN

Nguyén Van Lap

Pho Giam doc S& Nong nghiép va Phat trién nong thon tinh Nghée An

Phat trién nong nghiép ting dung cong nghé cao (CNC) la xu huong tat yéu nham tao buac dot pha
dé nang cao stic canh tranh cla nén san xuét néng nghiép trong qua trlnh hoi nhap quéc té, 1a budc
di quan trong trong viéc tai co cau nganh néng nghlep, phuc vu phat trién kinh té - x4 hoi. Véi nhiéu
|gi thé vé diéu kién tu nhién, cling su vao cuoc quyét liét clia cac cap, cac nganh, sy dong thuan cla
ngUd| dan, thai gian qua Nghé An da phat trién dugc nhiéu mé hinh derc coi la diém sang trong san
xuat néng, 1am, ngu nghlep trén quy md I6n ting dung CNC. Bai viét diém qua mét so ket qua tiéu
biéu, nhin Ia| nhiing ton tai, han ché va dua ra mét so giai phap giup Nghé An tlep tuc day manh Ung
dung, chuyen giao thanh tuu khoa hoc va cong nghé (KH&CN), dac biét la ndng nghlep CNC vao
san xuat nham nang cao gia tri gia tang, giup nganh nong nghiép dia phuong phat trién bén viing.

Nhiéu diém sang trong phat trién nény
nghiép ting dung CNC d Nghé An

Vi Igi thé 1a mét tinh c6 dién tich
dat dai rong I6n (han 1,2 triéu ha dat
néng nghiép, trong do dat san xuat
néng nghiép 267.047 ha, dat lam
nghlep 961.963 ha, dat nudi trdng
thuy san 7.457 ha va 800 ha dat Iam
mudi), Nghe An ¢6 nhiéu thuan Igi dé
phat trién san xuat nong, l1am, ngu
nghiép trén quy mod 16n, tap trung,
dac biét la nbng nghiép Ung dung
CNC. Trong nhiing ndm qua, Nghé
An la mot trong nhiing tinh dau tién
trén ca nudc phat trién moé hinh néng
nghiép Ung dung CNC va budc dau
da dat dugc mot s6 két qua quan
trong.

Tinh dén nay, tdng dién tich canh
tac ndng nghiép Ung dung CNC trén
toan tinh 1a 9.502 ha, chiém 3,1%
dién tich canh tadc ndéng nghiép.
Trong dd, 6.768 ha do ngudi dan dau
tu (chiém 7,2%), 2.734 ha do doanh
nghiép dau tu (chiém 29% dién tich
dat canh tac nong nghiép Ung dung
CNC toan tinh). C& tinh hién co
47.600 con bo slia dugc nubi theo
mé hinh ting dung CNC; téng dan lon
dugc nudi tng dung CNC dat 13.300

con; véi 75 trang trai chan nudi Ung
dung CNC, dat 8% téng s6 trang trai
hién c6 tai dia phuong. Téng dién
tich nu6i tém thé chan trdng ap dung
quy trinh VietGap dat 150 ha, chiém
8% téng dién tich nuéi tom, Igi nhuan
thu dudc tang 20-30% so vai phuong
phap canh tac truyén théng. Nhiéu
quy trinh canh tac tién tién nhu SR,
VietGap, canh tac theo phuang thic
néng nghiép sinh thai, ndbng nghiép
hiiu co dugc trién khai thi nghiém
va khong ngling nhan rong. Viéc san
xuét ndng nghiép theo md hinh CNC
trén dia ban tinh trong thoi gian qua
da dua gia tri san xuét binh quan
tang 1én 200-250 triéu dong/ha/nam,
cao gép 2-3 lan so vdi san xuédt ndng
nghiép dai tra, gop phan tang gia tri
san xudt néng nghiép va nang cao
thu nhép tinh trén don vi dién tich.
Piém dic biét 1a, Nghé An da kéu
goi, thu hat dugc nhiéu chuang trinh,
du &n I6n va cac mod hinh t8 chic san
xuét nong nghiép CNC c¢6 hiéu qua
nhu:

M6 hinh trang trai chdn nudi bo
stia tap trung uing dung CNC cua TH
True Milk (Tdp doan TH) tai Nghia
Pan, Nghé An: c6 quy mo I6n nhat
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chau A thudc Du an chan nudi bo sira
va che bién siia tuci do Tap doan TH
trién khai tif nam 2009, tong muc
dau tu 1,2 ty USD, trén quy dat quy
hoach 37.000 ha (hién st dung 8.100
ha), v6i quy mo dan bd du kién dat
137.000 con vao nam 2020. Trang
trai sG hiiu dan bo siia cao san HF
thuan chdng, bd me nhap khau tu
New Zealand va My. Cac chuyén gia
cta TH da lam chd ky thuat thu tinh
nhan tao, ky thuat cay chuyen phoi
phan ly gi6i tinh dé nhan giéng dan
bo, gay dung dan bo slia co nang
suét sifa cao nhat Pong Nam A (34-
35 lit slia/con/ngay). TH con Ung
dung cdng nghé théng tin va ty dong
hda trong san xuét thiic an thé xanh
cho bo; trang bi may gieo hat tu Cong
ty JohnDeer XP 1770 (USA) va Kuhn
Maxima GT2 (Phap) véi dé chinh xac
cao, mat dé va khodng cach gieo
dugc cai dat theo yéu cau cla ngudi
st dung. Trén nhiing canh dong clia
trang trai TH, cac may bén phan hiu
co Strautmann - Buc véi cénh tay
bén vuon xa 18 m, c6 cong suat bon
500 tan phan hitu co mdi ngay. Cac
canh dong c9 tai trang trai TH dugc
tudi bang hé théng tudi tu dong Pivot,
theo nhu cau cay trong va do 4m dat
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May thu hoach da nang lohn Deere SPFH 7350 tren canh dong c6 clia TH.

mong mudn. My thu hoach da nang
John Deere SPFH 7350 v6i dau cat
Kemper rong 6 hang cé thé cét dugc
1,5 tan trong mot phat, cat déng
déu va co thé diéu chinh dd cao, dd
dai clia nguyén liéu khi cat bang hé
théng may tinh. Ngoai ra, con cé bd
nghién hat ngo (Kernel Processor) va
trén déu vao than 14, gidp qua trinh 0
chua hiéu qua han. Trong trang trai
bo sita clia TH, viéc lap khdu phén,
phdi tron ché bién va cung cép thtic
an cho bo siia dugc thuyc hién ty dong
100% dudi su tu van va diéu hanh bdi
cac chuyén gia dinh dudng Israel trén
phan mém One-1 va Ration on cla
Israel. M6i ngay, hon 1.000 tén thic
an dugc phdi tron tai trung tam thic
an, roi phan phdi dén tling chudng
cho tung loai bo khac nhau: bo dang
cho siia, bo can slia va bé. Véi cong
nghé tu dong hoa, méi trang trai dugc
thiét ké hé théng vét siia cho khoang
3.000 bo/ngay trong 3 ca; mbi dan
vat slia vat dong thdi 120 con bo/lan.
Trudc khi vao hé théng vat siia, bo
dudc tdm va lam mat roi quat kho, sat
truing ndm va dé dam bao sita luén
sach. Pan bd cta TH con dudc gan
chip gitip phat hién va canh bao bénh
viém vu truéc 4 ngay, gidp may vat
siia tu dong "t choi" vat stia doi véi
con bo bi bénh.

Du an Nha médy ché bién gé

Nghé An thudéc Céng ty Co phan Iam
nghiép Thdng Nam: cé téng muc dau
tu 300 triéu USD (chua bao gom von
dau tu cho vling phat trién nguyén
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lidu ben ving). bay la du an ché
bién go van thanh va van gb MDF
I6n nhat, hién dai nhat Dong Nam A,
dugc chia lam 2 giai doan. Giai doan
1 v6i téng mic dau tu hon 100 triéu
USD, gém day chuyén ché bién gé
thanh v6i cong suat 12.000 m¥/nam
va day chuyén ché bién van sgi MDF
véGi cong suat 130.000 m¥nam. Giai
doan 2 véi téng muic dau tu 200 triéu
USD s& nang téng cong suét clia nha
may g6 thanh Ién 40.000 m¥nim va
nha may gbé MDF dat 400.000 m¥/
nam. Vé cong nghé, thiét bi clia nha
méay dugc nha dau tu Iya chon tir cac
nha cung cap hang dau chau Au vdi
céc thiét bj tao hinh, nén lién hoi cla
Hang Dieffenbacher (CHLB buc);
th|et bi cdng nghé san xuét van soi
g6 clia Cong ty Metso (Thuy Dién);
cdng nghé bam dam, lam sach va
kho chiia dam bam cla Coéng ty
Hombak/CMC; cong nghé cha nham
s&n pham clia Cong ty Steinemann;
cong nghé cét san pham theo kich
thudc cudi cung clia Cong ty Anthon
(CHLB buc). Nho do, cac cong doan
ché bién g6 dugc tuy dong héa 100%
ti dau vao nguyén liéu dén khau
hoan thién s&n pham, gilp tan dung
toan bd cac phan than, canh va ré
cay dé ché bién g6, cac phan thiia
nhu mun cua, vé gb sé dugc tan dung
lam chéat d6t dé tao nang luong, gop
phan giam chi phi cho doanh nghiép
va khong gay 6 nhiém moi truong
San phdm clia nha may san xuét ra
dat tiéu chuén, chat lugng quéc té, c6
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dd slc canh tranh tai cac thj trudng
khé tinh nhu My, Nhat Ban, EU nho
nha dau tu da lua chon dugc cac nha
cung cdp cong nghé va thiét bi tot
nhat trén thé gigi. Day la nha may
duy nhat & Viét Nam san xuat dugc
loai van mdng c6 do day chi 2 mm.
Sau gan 2 nam hoat dong, doanh
nghiép dd dau tu phat trién dudc
vung riing nguyén liéu rong I6n, hoat
dong san xuat dan di vao 6n dinh, dy
tinh Igi nhuan trudc thué trong nam
2018 khoang 7-8 triéu USD.

M6 hinh vé gidng va thic an cho
chdn nuéi CNC cla Coéng ty Thai
Duong: dudc danh gia co nhiéu dot
pha vé giéng va thiic &n cho nganh
chan nu6i Ign, dua Thai Duong tré
thanh don vi dau tién s hiu 18 nha
may san xuét thtic &n chan nuoi lén
men hoan toan tu dong, va Ia mot
trong nhUng dan vi cung cap Ion
giéng 16n nhét trén ca nudc (téng quy
moé dan nai du kién lén dén 120.000
con). Theo nhan dinh clia cac chuyén
gia, mudn tao ra con giéng t6t phai sé
hiiu dugc ngudn gen gia tri; néu lam
cong tac chon giong t6t, nguodn thic
an dam bdo, sé gilp han ché téi da
viéc st dung hodc mon tang trudng
hay khang sinh. N&m b&t dugc van
dé nay, Thai Dudng da nhap dan
gidng ti Phap, Pan Mach cé gia tri
Index (gia tri glong ma thé giéi da
chuén héa) cao; dong thoi xay dUng
nha may cao ndm men dau tién &
Viét Nam, ting dung nhiéu céng nghé
tién tién trén thé gidi, cing doi ng
chuyén gia qudc té giau kinh nghiém
(tai huyén D6 Luong, Nghe An, véi
tong muc dau tu 1.200 ty dong) Cao
ndm men do Thai Duong san xuat
cung cép protetin, vitamin nhom B
va khoang hiiu cd cho vat nudi, via
la ché pham probiotic gitip nang cao
stic khde, tang stic dé khang va kha
nang tiéu hoa thic an, nén hoan toan
khong phai st dung khang sinh trong
qua trinh nudi, gitp tiét kiém dén
10% thic &n. Nhiing né lyc cla Thai
Duadng du’oc ky vong sé gop phan
chl dong vé ngudn thiic an cho vat
nudi G trong nudc, cung cap ngudn



thit chéat lugng cao. Hién tai, Nha may
dang nudi dan heo nai gan 6.000 con
chi véi 20 ky su, céng nhén; viéc
quan 1y, kiém soat trang trai dudc
thuc hién tu try s§ Cong ty tai Ha
Noi, thong qua céc thiét bi di dong va
hé thong camera thong minh. Theo
két qua tinh toan, chan nuéi Ign theo
quy trinh cla Thai Duong sé gidp
gidm gia thanh tir 20 dén 30% so vGi
phuadng thtic truyen théng (khoang
26.000 déng/kg). Diém dac biét trong
quy trinh cong nghé mdéi cla Thai
Duong la, toan bd nudc thai & day
déu dugc hoan nguyén, quay lai st
dung, khong thai ra moi truong, ma
ra t|em nang I6n glup gidi quyét triét
dé van dé 6 nhiém moi trudng cla
cac co s chan nudi & trong nuéc.

Bén canh do, 6 Nghé An con co
cac md hinh Ung dung CNC vé phat
trién giéng chanh leo clia Cong ty C8
phan thuc phdm Nghé An tai huyén
Qué Phong, mé hinh chan nudi bod
thit huéng ngoai clia Cong ty TNHH
Kiéu Phuong, mé hinh chan nudi Ign
giéng ngoai ctia Cong ty TNHH Dai
Thanh Léc..; hay cac vung san xuéat
rau an toan dat chuén VietGap tai
huyén Quynh Luu, thi xa Hoang Mai,
san xuat lta gi6ng chét lugng cao tai
huyén Yén Thanh..

Mot s0 ton tai va deé xuat giai phap

Nhiing két qua néu trén dugc xem
la tién dé, co sd quan trong dé Nghé
An tlep tuc ddy manh (ng dung,
chuyén g|ao thanh tuu KH&CN, dac
biét la nong nghiép CNC vao san
Xuét nham _nang cao gia tri gia tang
va phat trién bén VUng, cling nhu sy
vao cudc quyét liét clia cac cap, cac
nganh, sy dong thuan ctia ngudi dan.
Tuy nhién, thyc tién ciing cho thay,
san xuét nong nghiép Ging dung CNC
tai Nghé An van chua tuong xiing véi
tiém nang, Igi thé cla tinh, trong qua
trinh thyc hién van con boc 16 nhiing
ton tai, han ché nhu:

Thu nhét, san xuét néng nghiép
CNC trén dia ban tinh chi yéu tap
trung vao viéc (ing dung cac tién bo
ky thuat vé gidng cay tréng, vat nuoi
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va thly san. Hau hét méi ting dung
CNC 6 tuing khau trong qua trinh san
xuat ma chua cé nhiéu san pham
dugc ung dung CNC theo chudi gia
tri san phdm, nén hiéu qua mang lai
chua cao, thiéu tinh bén ving.

Thu hai, cdéng tac xay dung
thuong hiéu san phdm nong nghiép
tng dung CNC méi tap trung & mot
s6 doanh nghiép 16n; ngudi tiéu dung
rat khd phan biét dudc san phém
nong nghiép tng dung CNC véi san
pham thong thucng nén viéc hinh
thanh va phat trién thi trudng tiéu thu
s&n pham néng nghiép CNC con gap
nhiéu khé khan.

Thu ba, két qua nghién clu vé
CNC trong néng nghiép van con kha
khiém t6n, mot s6 tién bd ky thuat
ap dung vao san xuat chl yéu dang
dugc trién khai dugi hinh thic mo
hinh trinh dién, viéc nhan rong con
han che s6 doanh nghiép dau tu vao
phat trién nong nghiép, nong thon
con it so véi tiém nang sén co cla
tinh.

Pé thuc hién cé hiéu qua viéc
phat trién nong nghiép Gng dung
CNC, cling nhu cac muyc tiéu cla
Nghi quyét Pai hoi Dang bé tinh 1an
thi XVIII va Nghi quyét s6 26-NQ/
TW ngay 30/7/2013 cda Bé Chinh
tri vé phudng hudng, nhiém vu phat
trién tinh Nghé An dén nam 2020,
trong thai gian t6i nganh ndng nghiép
va phat trién nong thon Nghé An sé
tap trung chi dao 6 gidi phap trong
tdm sau:

Mét 1a, tang cudng cdng tac lanh
dao, chi dao clia cap Uy, chinh quyén
céc cap dé trién khai c6 hiéu qua Quy
hoach vung n6ng nghiép (ng dung
CNC tinh Nghé An dén nam 2020,
dinh huéng dén nam 2030. Ra soat,
diéu chinh, bd sung cac quy hoach
dadm bao phlu hgp vé6i Bé an tai co
cau ndng nghiép phu hgp véi phuong
huéng, muc tiéu phat trién kinh té -
xa hoi theo tinh than cla Nghi quyét
Dai hoi Dang bd tinh 1an tha XVIII.

Hai la, ti€p tuc chi dao co hiéu qua
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Chi thi s6 08-CT/TU ngay 8/5/2012
cGa Ban Thudng vu Tinh Gy vé day
manh van déng ngudi ndng dan “dén
dién, déi thtia” va khuyén nghi tich tu
rudng dat dé phat trién san xuat quy
mo I6n trong nbng nghiép, dac biét la
ndng nghiép tng dung CNC.

Ba la, d6i méi t6 chic s&n xuét
theo hudng hop tac, lién két chét
ché theo chubi gia tri tif san xuét dén
tiéu thu, gilta nédng dan, hgp tac xa,
t6 hop tac véi doanh nghiép, trong
d6é doanh nghiép dong vai tro trong
tam. D4y manh thuc hién lién két 4
nha: nha néng, nha khoa hoc, doanh
nghiép va nha nudéc theo chudi gia tri
san pham. Thuc hién t6t chinh sach
khuyé&n khich doanh nghiép dau tu
vao ndng nghiép, néng thén theo
Nghi dinh s6 57/2018/ND-CP ngay
17/4/2018 ctia Chinh ph.

Bén la, chl dong, tich cuc trong
viéc huy dong cac ngudn lyc dau
tu phat trién nong nghiép Gng dung
CNC. Tang cudng Ung dung va
chuyén giao tién bo KH&CN trong
ndng nghiép, st dung cac cong nghé
mdi tién tién, xay dung moé hinh mau
véi tling loai san pham, nhat 1a mo
hinh san xuat GAP dé nhan ra dién
rong.

Nam la, tdng cudng hoat déng
xUc tién thuong mai dé quang ba cac
s&n pham néng nghiép c6 Igi thé cla
tinh, nhu céc loai cay an qua cé mdi,
cay che, cao su, lac.. dén cac nudc
c6 trinh dé khoa hoc ky thuat nong
nghiép phat trién nhu Nhat Ban, My,
Han Quéc..

Sau la, xay dung va hoan thién hé
théng co ché, chinh sach cla tinh dé
khuyén khich phat trién nong nghiép
ing dung CNC; dam b&o nguén lyc
cho cac chinh sach, nham tao déng
luc manh mé dé thuc hién phat trién
ndng nghiép tng dung CNC va hoan
thanh cac muc tiéu cd cau lai nganh
ndng nghiép

TAP CHI

HOA HOC
ONG NGHE |e

Nam

a3



